METAL CLADDING PRIMER - GRUNT DO BLACHY POWLEKANEJ MCP
KARTA INFORMACJI TECHNICZNEJ

OPIS

MATHYS® Grunt do Blachy Powlekanej jest wodorozciehczalng powtokg bazujgca na zmodyfikowanym
kopolimerze akrylowym styrenu i specjalnie zaprojektowana do stosowania na wybrane powierzchnie metalowe.

GLOWNE WLA SCIWOSCI

tatwy w aplikacji. Szybkoschngcy. Moze by¢ naktadany na wszystkie podioza metalowe wigcznie z metalami
ocynkowanymi i pokrytymi Plastiosolem. Preparat wolny od otowiu i chromiandw.

ZALECENIA STOSOWANIA

MATHYS® Grunt do Blachy Powlekanej moze by¢ uzywany na wielu r6znych podtozach, takich jak gota lub
oczyszczona stal, stal ocynkowana, cynk, aluminium i stal chroniona Plastisolem.

MATHYS® Grunt do Blachy Powlekanej jest przeznaczony gtéwnie do aplikacji pedzlem, a takze moze by¢
naktadany waltkiem i sprayem. Zapewnia ochrone przed korozjg w przypadku lekkiej ekspozycji na warunki
przemystowe, jezeli zostanie pokryty warstwg MATHYS® Farba do Blachy Powlekanej.

Na gotej lub oczyszczone stali powinno sie zastosowac¢ dwie warstwy MATHYS® Grunt do Blachy Powlekanej
przed pokryciem jej MATHYS® Farba do Blachy Powlekanej.

DANE TECHNICZNE

Wygl ad: Matowe wykonczenie.

Kolor: Jasny zielony.

Gesto s¢: 1,29 kg/l

Zawarto $¢ substanciji statych: 43,7% objetosci + 0,6.

Lepko $é: 95 — 105 KU/Krebs Stomer w 20°C

Zalecana grubo $¢ warstwy: 35um na sucho, co odpowiada 80pm na mokro.

Zawarto $¢ lotnych substancji organicznych: Max. 14 g/l.

Mieszanina gotowa do u zycia: Max. 14 g/l.

Kategoria: Ali

Limity Unijne: 150 g/l (2007) / 100 g/l (2010)

Czas schni ecia w temp. 20°C / wilg.: 50% 10°C / wilg.: 60% 30°C/ wilg.: 50%
- Dla dotyku: 30 min. 1 godz. 15 min.

- Dla uzytkowania: 1 godz. 2 godz. 30 min.

- Dla ponownego malowania: po 1 godz. po 6 godz. po 1 godz.

- Petna trwalo $é¢: 3 dni 5 dni 2 dni

Odporno $¢ na wysokie temp. 80°C (suche powietrze)

WYDAINOSC

Teoretyczna: 12,5 m’/l przy 35 pm suchej warstwy.

Praktyczna: Praktyczna wydajnos$¢ zalezy od wielu czynnikéw takich jak porowatos¢ i

chropowatos¢ oraz straty materiatu podczas aplikaciji.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Usung¢ smar, olej i wszystkie inne zanieczyszczenia powierzchni roztworami alkaliow lub parg pod wysokim
cisnieniem, uzywajac odpowiednich detergentow.

Dla uzyskania optymalnlych rezultatdbw usung¢ rdze, zgorzeline walcowniczg i uszkodzone powiloki metodg
obrébki sciernej do Sa 2 7/, (ISO 8501-1:1988), do chropowatosci powierzchni max. 50 um.

Jesli obrobka sScierna nie jest mozliwa, usung¢ luzng rdze i odpadajgcg farbe przy pomocy skrobaczki lub
szczotki drucianej do St 3 (ISO 8501-1: 1988).

1/2 11.11.2009



Produkty korozji powtok cynkowych i aluminiowych mogg by¢ usuniete przy pomocy RO Surfa-Etch 108
Roztworu Wytrawiajgcego. Roztwoér potrawienny usungé sptukujgc duza iloscig swiezej wody albo zeskrobujgc
skrobaczka. Ostabione powtoki usuwaj przy pomocy skrobaczki lub szczotki drucianej.

Podczas gruntowania powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Podczas aplikacji powierzchnia powinna by¢ czysta
i sucha.

SPOSOB PRZYGOTOWANIA
Przed uzyciem produkt nalezy doktadnie wymiesza¢ dla zapewnienia jednorodnosci powtoki.

WARUNKI APLIKACJI

Pedzel: W razie konieczno$ci rozcienczy¢ wodg. Stosowac pedzle z naturalnego lub
sztucznego wilosia.
Walek: W razie koniecznosci rozcienczy¢ wodg. Stosowaé¢ walki ze sSredniej

diugosci wiosiem poliamidowym ( perlon 8 - 12mm ). Aplikacja moze
wymaga¢ natozenia dwodch powlok dla uzyskania zalecanej grubosci
warstwy suche.

Natrysk powietrzny: W razie potrzeby rozcienczy¢é wodg. Pistolet grawitacyjny i kubek
cisnieniowy. Srednica dyszy: 1,2 - 1,8 mm. Cisnienie rozpylania: 2 - 4 bar.

Natrysk bezpowietrzny: W razie potrzeby rozcienczy¢ wodg. Pneumatyczny i elektryczny natrysk.
Srednica dyszy: 0.015 — 0.018 cala. Cisnienie ptynu: 150 — 225 bar.
Sprawdzac¢ grubos¢ mokrej warstwy — unika¢ nadmiernej grubosci.

Czyszczenie: Natychmiast po uzyciu przemy¢ wodg z mydiem.

WARUNKI STOSOWANIA

Temperatura powietrza, podtoza i materiatu do malowania w granicach +10°C - +35°C, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza: ponizej 85 %. Temperatura podtoza musi by¢ przynajmniej o 5°C wyzsza od punktu rosy.

UWAGI

Maksymalna grubos$¢ warstwy na powtoke:60 pm warstwy suchej, co odpowiada 140 pm warstwy mokrej. Jezeli
produkt zostanie zastosowany na nowe oktadziny z Plastisolu powierzchnia moze pozostawac lekko lepka.

WARUNKI BEZPIECZE NSTWA
Zapoznac sie z danymi technicznymi i informacjami o bezpieczenstwie znajdujgcymi sie na puszce i ulotce.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Zamkniete puszki mozna przechowywa¢ 5 lata od daty produkcji w suchych, dobrze wietrzonych
pomieszczeniach, bez dostepu promieni stonecznych w temperaturach od +5°C do +35°C.

Chroni € przed zamarzaniem.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze. Poniewaz warunki aplikacji sg poza nasza kontrolg, firma RUST-OLEUM
Netherlands B.V. nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére mogg wynika¢ z niewtasciwego
zastosowania tych produktow. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia. RUST-OLEUM
NETHERLANDS B.V. BAAK 1, 4704 RJ P.O. BOX 138, 4700 AC ROOSENDAAL (THE NETHERLANDS) TEL.+31(0)165593636
FAX.+31(0)165593600

Dystrybutor:

Noxan Sp. z 0.0. Tel. +48 61 870 87 03 D ®
ul. Puttuska 13 Fax +48 61 624 32 98 N XAN 20
61-052 Poznah www.noxan.pl 111
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